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9 Hitsausmenetelman valinta
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MANUAL  Arvojen saaté manuaalisesti
SYNERGIC Arvojen saato synergisesti
STICK Puikkohitsaus
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Tarkeaa! Jos jokin ulkoinen laite on kytketty
jarjestelmaan kiinni, osaa parametreista

voi muuttaa ainoastaan niista. Talléin
virtalahteen nayttépaneelilla on ainoastaan
informatiivinen tarkoitus.

Néappainlukko

avaa / lukitse:

- paina ja pida
- paina
- vapauta

avattu: ,CLO | SEd"
lukittu: ,OP | En®

Tarkeaa! Jos nappainlukko on aktivoitu, vain
ennen lukitusta valittuja parametreja voidaan
kayttda. Nappainlukitus koskettaa myos
langan ja kaasun valintataulukkoa (kohta 1).
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MIG/MAG-asetukset

Synerginen

N\ MANUAL
I\ SYNERGIC
=X STICK

P r Kaasun esivirtaus

P o Kaasun jalkivirtaus

L Virran muutosaika (2-tahti, erikois 4-tahti)
- Aloitusvirta (2-tahti, erikois 4-tahti)
Lopetusvirta (2-tahti, erikois 4-tahti)
Aloitusvirta-aika (2-tahti)
Lopetusvirta-aika (2-tahti)

Langan kylmasy6ton nopeus
Jalkipaloajan saato

Sytytysvahti

Tehdasasetusten palautus
2-valikko

C Jaahdyttimen ohjaus
Vesivirtausvahdin nopeus
Maanosa-asetukset
Hitsausvirtapiirin vastus
Hitsausvirtapiirin induktanssi
n E  Lammontuonnin laskuri

b
b
5
=5
-E
E-5
E-E
Fd.
b

J D oa
@ man

L W

il

E

mranmr

Muistipaikat
[ ][ =]1[=1[=<1[=] 5.Tallenna® painiketta

Nouda muistipaikan arvot:
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Paina lyhyesti

Tallenna arvot muistipaikkaan:
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Paina ja pida Vapauta
Tyhjenna muistipaikka:
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Paina ja pida useita sekuntteja
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Vapauta

MIG/MAG-asetukset

Manuaalinen
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L P~ Kaasun esivirtaus

L P o Kaasun jalkivirtaus
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5 E £ Maanosa-asetukset
r Hitsausvirtapiirin vastus
L Hitsausvirtapiirin induktanssi
E 7 E  Lamméntuonnin laskuri

Nayta huoltoparametrit

Pikaohje 2/2 FIN)

Puikkohitsausasetukset

E\ MANUAL
E\ SYNERGIC
B STICK

Hotstart-virta

Hotstart-aika

Kiinnitarttumisen esto
Tehdasasetusten palautus
2-valikko

r~ Hitsausvirtapiirin vastus

L Hitsausvirtapiirin induktanssi
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Setup E}
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esim: (00 ye
Virtalahteen firmware
esim.: c 44
Hitsaustietokannan numero
esim.: - 2 280

Valitun hitsausohjelman
synergialinjan numero

esim.: (Fd 0.0
Langansyéttémoottorin virta ampeereina (A)
Lukema paivittyy heti kun moottori

on paalla.

esim: 6554 EN=
Kaaren paloaika
cnd

2-valikko Vain huoltoteknikoille



